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6. Beschleifen Sie den Zahnkranz von
vestibular mit einem Trockentrimmer
oder einem Nasstrimmer. Es ist nicht er-
forderlich, dass die erste Pinreihe
freigelegt wird. Bei der Verwendung
eines Nasstrimmers sind die Pinlécher um-
gehend vom Gipsschlamm zu reinigen
bevor das Modell auf die Pinbasisplatte
zuriickgesetzt wird.
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Anmerkung: Von oral eignet sich zum
Beschleifen ein Zahnkranzschleifer oder
eine Stichfrase.

Hinweis: Es ist auf jeden Fall darauf zu
achten, dass nur bis zur Begrenzungslinie

zurlckgeschliffen wird, die auf der m
Ausdruckplatte durch eine kleine Nut
gekennzeichnet ist. Sie dient dem
gleichméaBigen Abheben der einzelnen
Segmente.

7. Vor dem Zuricksetzen des ungesagten Zahnkranzes muss die Pinbasisplatte
auf jeden Fall gereinigt werden. Hierzu eignet sich am besten das optional erhalt- Di o "

e perfekte Visitenkarte fur
liche Reinigungsspray Profisep Clean (REF 240023). Samtliche Isolierrtickstande P
werden hierdurch geldst. Aufsprihen - 30 Sekunden einwirken lassen - mit Wasser
abspulen - Fertig.
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8. Zum Schluss sdgen Sie den Zahnkranz
entweder maschinell, hierzu eignet sich
insbesondere die optional erhaltliche Sage
Concept G2 der Firma Schick oder mit
einer Diamantscheibe und dem Hand-
stlick. Die Gipsexpansion endet am
Sageschnitt, daher sollten die Segmente
nicht groBer als 3 Zahnstumpfe sein.
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Danach sind samtliche Gipssegmente
sorgfaltig vom Gipsstaub zu reinigen
(entweder mit einem Pinsel oder auch
dem Dampfstrahler) und auf die
gereinigte Pinbasisplatte zuriickzusetzen.




Vorbereitung der Abformung AusgieBBen / Modellherstellung

Zur Einleitung sind hier alle Bestandteile
des Modellsystems Profident 2010 kurz

3. GieB3en Sie die Abformung wie gewohnt
aus, und fullen Sie die Pinbasisplatte ® mit

benannt und entsprechend nummeriert
(hier: Variante groB - Gr. 2).

Pinbasisplatte
Split-Cast-Platte
Modellmanschette
Ausdruckplatte
Abhebevorrichtung
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1. Beschneiden Sie die Abformung so,
dass untersichgehende Bereiche der
Abformung (z. B. Umschlagfalte) entfernt
werden.

Bei OK-Abformungen sollte unbedingt
das Gaumendach begradigt werden.

Anmerkung: Je sorgfaltiger beschnitten
wird, desto niedriger wird das spatere
Meistermodell.

2. Isolieren Sie die Pinbasisplatte @

nur mit dem beiliegenden Isolierspray
Profisep 2010 fur das Modellsystem
Profident 2010. Spruhen Sie die Isolierung
in einem gleichmaBigen Film auf und
drehen Sie die Platte auf den Kopf. Die
Isolierung auf keinen Fall abblasen,

der Isolierfilm wird hierdurch beschadigt.
Wahrend die Isolierung trocknet

(Dauer ca. 1-2 Min.) desinfizieren Sie die
Abformung wie gewohnt. Bringen Sie
erst jetzt die Modellmanschette ® an der
Pinbasisplatte @ an.

Anmerkung: Die Oberflache der Basis-
platte wird nach dem Abtrocknen der
Isolierung matt.

Gips (z. B. Marmoplast® N) auf.

Die ausgegossene Abformung wird nun
entsprechend der Mitte auf der Pinbasis-
platte positioniert.

Anmerkung: Gipsiiberschiisse werden
vorsichtig mit einem Gipsmesser entfernt.

4. Nach Einhalten der Abbindezeit
(ca. 30 - 45 Minuten) des jeweiligen Gips-
herstellers wird entformt.

Die weiBe Modellmanschette @ wird
entfernt und die Pinbasisplatte @ wird
von der Split-Cast-Platte @ abgehoben,
um an die Bohrungen fur die
Abhebevorrichtung zu gelangen.

5. Die Abhebevorrichtung ® wird an der
Unterseite der Pinbasisplatte in die daflr
vorgesehenen Bohrungen eingesetzt.

Mit Hilfe der Abhebevorrichtung ® wird
der Zahnkranz vorsichtig abgehoben,
dabei 16st sich der Deckel des Modell-
systems und hebt den Zahnkranz an.

Anmerkung: Es ist darauf zu achten, dass
ein Verkanten vermieden wird. Sollte das
Modell trotz aller Vorsicht verkanten, die
Abhebevorrichtung wieder leicht zuriick-
drehen und das Modell dann gleichmaBig
abheben.




